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(§> Rotorapinnmaschine 

@ Bat einer Rotorsp fn rima schi ne mit einer Vielzahf gfafctoej- 
tig betrfebener Splnnstallan mit Antriebsvorrichtungen fur 
die Spinnrotoren, die Auftosewafzen und die Enzugswateen 
zum Zufuhren der FaserbSnder zu den Auflfisewalzen, 1st 
jade Emzugswalze (39) mit ihrer Antriebswelle (42a) direkt 
mft der AbtriebsweJIe (42b) ernes Schrittmotore (37) a Is 
Arrtriebsvorrfchtung verbunden. Jeder Schrrttmotor (37) ist 
uber erne Ansteuerernheit (44) im Sptnnberetch im Normal- 
Schrftt-Modus (45) und beim Anspinnen im Mikro-Schritt- 
Modus (48) ansteuerbar. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Rotorspinnmasehine mil 
einer Vlelzahl gieichzeitig betriebener Spinnsteflen mil 
Antriebsvorrfchtungen fflr die Spinnrotoren, die Anflfc- 
sewalzen und die Einzugswalzen zum Zufflhren der Fa- 
serblnder zu den AuflSsewalzea 

An Rotorspinnmaschinen erfolgt der Faserbandein- 
zug in die AuSdsegarnituren in der Kegel fiber Einzugs- 
walzen, die fiber ein Scbneckengetriebe mit einer sich 
entlang der gesamten Spinnmaschine hinzichcnden An- 
triebswelle verbunden sind Bet einem Fadenbruch, 
beim Anspinnen oder beim Broch des Faserbandes wind 
die Einzugswalze fiber eine schahbare Kupphmg von 
der Antriebswelie getrennt One solche Verbindung der 
Einzugswalze mit einer Antriebswelie zum Antrieb der 
Einzugswalzen an der gesamten Maschine iaBt eine in- 
dividuelle Einspeisung des Faserbandes an einer Spinn- 
stelle nicht zu. 

Aus diesem Grund wurden bereits Einzelantriebe der 
Einzugswalzen vorgeschlagen, wie sie beispielsweise 
aus der DE-OS 34 25345 bekannt rind Drehzahhrerdn- 
derliche Gieichstrom- oder Wechselstrommotoren er- 
fordem zur Einstellung einer individuellen Drehzahl ei- 
nen kostenintensiven steuerungstechniscben Aufwand 

Es 1st deshalb Aufgabe dieser Erfindung, einen im 
Aufbau emfacben Antrieb vorzustellen. 

AIs erfindungsgem&Be L&sung der Aufgabe warden 
Schrittmotoren zum Antrieb der Einzugswalzen vorge- 
schlageiL Die Antriebsachsen der Schrittmotoren k6n- 
nen direkt mit den Antriebsachsen der Einzugswalzen 
verbunden sein. Dadurch werden vorteilhaft schaltbare 
Kupplungen oder (Wtzungsgetriebe eingespart 
Oetriebe sind dem VerschleiB unterworfen. Dadurch 
tritt Spiel beziebungsweise Schlupf auf, wodurch ein 
ungenauer Faserbandeinzug verursacht wird Das wirict 
sich besonders nachteilig beim Anspinnen eines Fadens 
aus, wenn dadurch die eingespeisten Faserraengen un- 
gieichmaBig anfallen. Die Verbindung der Schrittmoto- 
ren nut einer Steuereinrichtung, mit der individuell die 
Arbeit einer Spinnsteile gesteuert werden kann, ennog- 
:ht einen Einzug des Faserbandes, der auf die jeweilige 
Arbeitssttuation an der Spinnsteile individuell einge- 
stellt werden kann. 

Eine besonders vorteilhafte Mdglichkeit des Einsat- 
zes von Schrittmotoren bietet sich beim Anspinnen. 
Beim Anspiimen muB eine ganz bestimmte Fasermenge 
in den Rotor eingespeist werden, damit em der Garn- 
stSrke angepafites Anspinnen erfolgt Die eingespeiste 
Fasermenge muB so bemessen sem, daB keine Dicke- 
schwankungen im Garn auftreten. Beim Anspinnen 
kann die Drehzahl der Einzugswalze individuell auf die 
Gamparameter, insbesondere die Faserart, die Faser- 
Iflnge und die Garnnummer eingestellt werden. Es ist 
keine mechanische Antriebsverbindung zum Anspinn- 
wagen erforderKch, wie es heute der Fall ist Dadurch 
entfaHen Kupplungseinrichtungen, die mit Toleranzen 
behaftetsind 

Da das Anspinnen eines Fadens bei einer Rotorspinn- 
maschine in der Regel bei niedrigeren Drehzahlen als 
bei den Betriebsdrehzahlen erfolgt kann beim Hochfah- 
ren auf die Betriebsdrehzahl das Einspeisen des Faser- 
bandes fiber den Schrittznotor entsp rechend gesteuert 
werdea 

Dabei soli der Schrittmotor nach dem MQcro-Schritt- 
Modus betreibbar sein. Erfolgt das Ansteuern der Pole 
des Schrittmotors nach dem Mikro-Scbritt-Modus, ver- 
hfilt sich der Schrittmotor wie ein Gldchstrommotor, so 



daB ein Laufverhalten des Motors eintritt, das fast einer 
kontinuierlichen Drehung der Motorwelle gieich- 
kommt Der Mikro-Schritt-Modus ermdglicht eine sehr 
genaue Anpassung der Drehzahl an die jeweilige Ver- 
5 fahrenssituatioiL Dies ist besonders wichtig in der An- 
spinnphase, wo das Einspeisen der Fasern in den Rotor 
sehr genau auf die Rotordrehzahl und die Abzugsge- 
schwindlgkeh des Fadens abgestimmt werden muB. 
Die Mdglichkeit des Ansteuerns des Schrittmotors im 
io Mikro-Schritt-Modus kann an jeder Spinnsteile vorge- 
sehen sein und beispielsweise mittels eines MDcropro- 
zessors in der Steuereinrichtung der SpulsteUe dann an- 
gesteuert werden, wenn der Anspinnvorgang eingeleitet 
wird. Dann kfinnen die Vorteile des Mikro-Schritt-Mo- 
15 dus genutzt werden. 1st der Anspinnvorgang beendet, 
kann fiber den Mikroprozessor die Ansteuereinheit fQr 
den Normal-Schritt-Modus angesteuert werden, so daB 
der Schrittmotor das Faserband mit der vorgesehenen 
Einzugsgeschwindigkeit beim normalen Spinnbetrieb 
einzieht Die Ansteuereinheit des Schrittmotors an der 
Spinnsteile kann sowohl far das Betreiben im Normal- 
Schritt-Modus als audi ffir das Betreiben im Mikro- 
Schritt-Modus ausgelegt sein. 

Ist ein Servicewagen vorgesehen, der wShrend des 
Anspinnens mittels einer Steuereinrichtung die Spinn- 
einrichtung an der Spinnsteile beim Wiederanspinnen 
des Fadens steuert, kann die Ansteuereinheit fQr den 
Mikro-Schritt-Modus-Betrieb des Schrittmotors in dem 
Servicewagen installiert sein und von der Steuereinrich- 
30 tung dort gesteuert werden. Dann muB, wenn der Servi- 
cewagen vor einer Spinnsteile positioniert ist; die 
Steuereinrichtung des Servicewagens die Steuerung des 
Schrittmotors Ubemehmen. Wenn die Steuereinrich- 
tung des Servicewagens fiber die Ansteuereinheit fQr 
35 den Mikro-Schritt-Modus mh dem Schrittmotor in 
Wirkverbindung tritt kann dies beispielsweise Qber ei- 
nen Eingriff in die Steuereinrichtung der Spinnsteile er- 
folgen, so daB diese wihrend der Anspinnphase keinen 
EinfluB auf das Verhalten des Schrittmotors nehmen 
40 kann. Wenn die Ansteuereinheit fQr den Mikro-Schritt- 
Modus, die ausschlieBlich fQr das Anspinnen genutzt 
wird, auf dem Servicewagen installiert ist ist das bosten- 
gunstiger, als wenn jede Spinnsteile mh einer Ansteue- 
reinheit ausgestattet ist, die fQr beide Modi ausgelegt ist 
45 Voraussetzung ist daB ein Anspinnwagen vorhanden ist 
Vorstdlbar ist audt daB durch den Servicewagen ei- 
ne galvanische Trennung des Schrittmotors von der 
Steuereinrichtung und der Energieversorgung der 
Spinnsteile erfolgt und daB zwischen der Steuereinricb- 
so tung des Servicewagens und dem Schrittmotor an der 
Spinnsteile ein gahranischer Kontakt hergestellt wird, so 
daB Energieversorgung und Steuerung des Schrittmo- 
tors in der Anspinnphase aOein durch die Steuereinrich- 
tung des Servicewagens erfolgt 

In vorteflhafter Ausgestaltung der Erfindung kann ein 
zur Einzugswalze beabstandeter Sensor zur Oberwa- 
dmng des Faserbandes vorgesehen sein, der mit der 
Steuereinrichtung in Wirkverbindung steht Beim Aus- 
lauf en oder beim Brechen des Faserbandes kann dieser 
Sensor das Fehlen des Faserbandes feststellen und Qber 
die Steuereinrichtung vorteilhaft den Antrieb der Ein- 
zugswalze direkt stoppen, so daB an dem verbleibenden 
Faserbandrest der nodi nicht in die Spinnbox eingezo- 
gen worden ist, beispielsweise ein neues Faserband an- 
65 gespleiBt werden kann. Das erieichtert die Faserband- 
zufQhrung, weO dabei nicht mehr das Faserband zwi- 
schen Einzugswalze und Klemmtisch eingebracht wer- 
den muB. 
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- In weiterer Ausgestaltung kann vorgesehen sein, daB 
ein Sensor zur Oberwachung der Gamqualitfit vorgese- 
hen ist und daB dieser Sensor mh der Steuereinrichtung 
in Verbindung stcht Stelh der Sensor zur Oberwachung 
der GarnquaUtfit einen nicht tolerierbaren Garnf ehler 
f est, so wird der Faden geschnrtten und ein Befehl fiber 
die Steueremrichtung stoppt den Motor der Einzugs- 
walze und somit der Emzug des Faserbandes. 

folgende 



rrichtung 14 nachgeschaltet, die beim Erken- 
nen eines Garnf ehlers das Gam d u re h tr e nnt Es kann 
audi nodi ein Spa nnu ng ss ensor 15 vorgesehen sein, mit 
dem die Fadenspannung Qberwacht werden kann. Von 
einem Fadenfuhrer 16 wird der Faden in Kreuzlagen auf 
eine Kreuzspule 17 aufgespult Diese Kreuzspule 17 
wird von einem Spulenhalter 18 getragen, der an dem 
Maschmengesteil gelenkig gelagert ist Die Kreuzspule 

Umfang 



steueningstechnische Vortefle; Durch eine digitale An- io und wird von dieser so angetrieben, 



_ beispielsweise mittels eines Zufallsgem 
ton, lflBt sich jede beliebige Drehzahl inner halb einer 
Zeheinheit einstellen. Dieses kann beispielsweise vor- 
teilhaft zur Hersteilung von Effektgamen genutzt wer- 
den. Durch taktweises Vorgeben bestimmter Drehzah- 
len pro einer bestimmten Zeitemheit kfinnen ungleich- 
mfiBig Qber die Garnlange verteilte Garneffekte hervor- 
gerufen werden. Das bietet besondere Vortefle gegen- 

Garnlange verteilte Effekte, 



in 



Drehrichtungen von 
b angedeutet 

Jede Spinnstelle 2 beshzt eine Steueremrichtung 26, 
mh (to die Arbehsablftuf e an der jeweOigen Spinnstelle 
15 gesteuert werden. Diese Steuereinrichtung 28 kann 
Qber eine Leitung 26a mit einem hier nicht dargestellten 
Zentralrechner der Spinnmaschine verbunden sein. Die 
Steuereinrichtung steht Qber Signalleitungen nut den 

- - _ Enrichtungen und Funktionseinheiten der Spinnstelle 2 

die schlieBlich beim Weben eines solchen Games zu 20 in Verbindung. Die wichtigsten Verbindungen sind hier 
Moir6-Effekten fflhren kfinnen. Ein weiterer Vorteil er- dargestelk. So ist die Steueremrichtung 26 zunachst 
gibt sich bei der Verwendung von Schrittmotoren da- Qber die Leitung 27 mit der zentralen Energieversor- 
durch, daB Faserbandf ehler, welche von don Sensor zur gung der Spinnmaschine, dem Stromnetz, verbunden. 
Oberwachung do- GarnquaHtat erkannt werden, ausge- Die Steuereinrichtung 26 steuert unter der Vorgabe 
regelt werden kfinnen, Diekeschwankungen des einge- 25 von Daten am dem Zentralrechner und spulstellenspe- 
zogenen Faserbandes, Fehler, die beim Verzug des Fa- ziflsch eingegebenen Daten den Arbehsablauf der ein- 
serbandes auftreten und zu langweffigen Faserband- zelnen Funktionseinheiten und Einrichtungen an der 
Fehlern fflhren, kfinnen durch eine den Fehlern ange- Spulstelte. So wird beispielsweise der Einzug des Faser- 
paBte Einzugsgesdiwindigkeit eliminiert werden. Damit bandes 4 aus der Faserbandkanne 3 mittels eines zur 
1st es rafiglich, Diekeschwankungen des Faserbandes 30 Einzugswalze beabstandeten Sensors 36 Qberwachl Ei- 
auszugleichen. ne Unterbrechung des Faserbandes wnd durch den Sen- 

Anhand von Ausfflhrungsbeispielen wird die Erfin- sor 36 registriert und Qber die Signalleitung 36a der 
dung nther dargestellt und erlfiutert Es zeigen: Steuereinrichtung 26 mhgeteilt Daraufhln kann der An- 

Flg. 1 eine schematiscb dargestelhe Spinnstelle, die trieb 37 der hier nicht dargestellten Einzugswalze Qber 
sowohl eine Ansteuereinheit fQr den Normal-Schritt- 35 die Signaueitung 37a gestoppt werden. Ober die Signal- 
Modus alsauch fur den Mikro-Schritt-Modus aufweist, leitung 7a kann die Drehung des Rotors Qberwacht wer- 
Rg. 2 eine schematiscb dargestellte Spinnstelle mit den und gegebenenfalls der Anspinnvorgang durch den 
einem davor poshionierten Servicewagen, der die An- Servicewagen 20 gesteuert werden. Die Signalleitung 
steuereinheit fur den Mikro-Schritt-Modus trfigt und 12a verbindet den hier nicht dargestellten Mechanismus 

Fig. 3 die perspekthrische Ansicht der in der Auflfi- 40 zum Abheben einer der Abzugswalzen 12 mh der 
seeinrichtung zusammenwirkenden Teile Einzugswalze Steuereinrichtung 26, Die Signalleitung 13a verbindet 
und AuflQsewalze. den Sensor zur Qualh&tsuberaachung, den Reiniger 13, 

In Fig, 1 ist mh 1 eine RotorspmnmascHne bezeieh- mit der Steuereinrichtung, wShrend die Trennvorrich- 
net, die aus einer Vielzahl einzelner Spinnstellen 2 be- tung 14 uber die SignaUeitung 14a angesteuert wird Ein 
steht, von denen hier nur eine in Seitenansich t gezeigt 45 eventuell vorhandener Spannungssensor 15 meldet Qber 
ist Es sind nur die zum Versttadnis der Erfindung bei- die Signalleitung 15a die auftretenden Fadenspannungs- 
tragenden Merkmale schematisch gezeigt und eriautert schwankungen an die Steuereinrichtung 26. Die Signal- 
An der Spinnstelle 2 wird aus einer Faserbandkanne 3 leitung 19a dient zur Oberwachung von Signalen der 
Faserband 4 durch einen sogenannten Verdichter 5 in Spuhrommeldrehzahlen, die von einem hier nicht dar- 
die sogenannte Spinnbox 6 eingezogen. Eine wehere 50 gesteDten Sensor erfaBt werden. Die Signalleitung 18a 
Faserbandkanne 3a steht in Reserve bereit oder liefert, steuert den hier nicht dargestellten Antrieb des Spulen- 
wie hier nicht gezeigt, Faserband zu einer benacfabarten halters 18 beim Abheben und Absenken der Kreuzspule 
Spinnstelle. Die in do- Spinnbox 6 angeordneten En- 17. 

ricbtungen zum Einziehen des Faserbandes, zum Ver- Im Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 1 wird der Antrieb 
einzeln der Fasern und zu deren Enspewmg in den 55 37 von da- Steuereinrichtung 26 der Spinnstelle 2 ge- 
Rotor 7 sind aus dem Stand der Tedinik bekannt und steuert Der Antrieb 37 ist ein Schrhtmotor. Dieser 
deshalb nicht nSher dargesteDt und eriautert Angedeu- Schrittmotor 37 ist dazu geeignet sowohl nach dem 
tet ist der Antrieb des Rotors 7, der aus einem lfings der Normal-Schritt-Modus als audi nach dem Mikro- 
Maschine verlaufenden Riemen 8 besteht, mh dem aDe Schritt-Modus betrieben zu werden, Dazu ist aber je- 
Rotoren der an einer Lingsseite der Spinnmaschine in- go weils eine eigene Ansteuerung erforderGch. Die Dar- 
stalherten Spinnstdlen angetrieben werden. Es sind at- stellung nach Fig. 1 IfiBt eine galvanische TVennung in 
lerdings auch Einzelantriebe mdglidL Der Riemen Iiegt eine Ansteuereinheit fQr den Normal-Schritt-Modus 
auf dem Sdiaft 9 des Rotors 7 auf. und fQr den Mikro-Schritt-Modus vermuten. Es gibt An- 

Im Rotor 7 wir der Fadei 10 gebildet, der dun* das steuereinheiten, die aus»±Iiefflidi fur das Ansteuern im 
Fadenabzugsrahrchen 11 von den Abzugswalzen 12 ab- 65 Normal-Schritt-Modus geeignet sind. Sie and w«ent- 
gezogen wird Weiter verlftuft der Faden an einem Sen- lich kostengOnstiger als die Ansteueremheiten, die eine 
*<>t U zur QualhfitsQbepractaii^ des Games vorbei, Ansteuerung nadi beiden Modi ermdglichen. Im voriie- 
cten sogenannten Reiniger. Dem Reiniger ist eine genden AusfOhrungriieispiel soQ eine Ansteuereinheit 
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44 den Schrittmotor 37 sowohl im Normal-Schritt-Mo- 
dus 45 als audi im Mikro-Scbritt-Modus 46 ansteuern 
kfinnen. Beim normalen Spinnbetrieb, fQr den kontinu- 
ierlichen Faserbandeinzug, wird der Schrittmotor 37 
von der Ansteuereinhelt 44 im Normal-Scfaritt-Modus 

45 fiber die Leistung fib er tr a g en de Leitung 37a ange- 
steuert Die Entscheidung dariiber, nach welchem Mo- 
dus der Schrittmotor betrieben werden soli, wird auf- 
grund der Sptnnstellendaten von der Steuereinrichtung 
26 entschieden, die fiber die Leitung 44a mh der An- 
steuereinhelt 44 in Verbindung stent 

In der Anspinnphase wird der Schrittmotor 37 von 
der Ansteuereinheit 44 nach dem Mikro-Schritt-Modus 

46 fiber die Leistung Qbertragende Leitung 37a ange- 



cewagens und der Steuereinrichtung 26 der Spinnstelle 
2 ennoglicht Ober eine Signalleitung 34a 1st die Sende- 
und Empfangsantenne 34b der Spinnstelle 2 rait der 
Steuereinrichtung 26 verbunden. Die Sende- und Emp- 
5 fangsantenne 34c des Servicewagens 20 ist fiber die Si- 
gnalleitung 34d mit der Steuereinrichtung 30 verbun- 
den. One Steuerieitung 35 verbindet beispielsweise die 
Steuereinrichtung 30 mit dem hier nicht dargestellten 
Antrieb des Fahrwerks 23. 
io Im Ansffibrungsbeispid nach Fig* 2 ist die Ansteue- 
reinheit ffir den Mikro-Schritt-Modus, der vorteilhaft 
insbesondere ffir das Anspinnen genutzt wird, auf dm 
Servicewagen 20 angeordnet und mh der Bezugsziff er 
46' bezeichnet Die Anordnung der Ansteuereinheit ffir 



steuert, da sich der Schrittmotor nach dem Normal- 15 den Mikro-Schritt-Modus auf dem Servicewagen ist aus 
Schritt-Modus ffir den dem Anspinnen angepaBten Fa- 
serbandeinzug nicht feinfuhlig genug ansteuern laBt 
Wird also von der Steuereinriditung 26 der Spinnstelle 
2 festgestellt dafl ein Faden angesponnen werden muB, 
wird von thr fiber die Leitung 44a ffir den Anspinnvor- 
gang die Ansteuereinheit 44 zum Antreiben des Motors 
37 im Mikro-Schritt-Modus 46 angesteuert 

Die Anordnung der Ansteuereinheit entsprechend 
dem Ausffihrungsbeispid ist zur Veranschaulichung ge- 



20 



Kostengrfinden vorteilhaft, wefl das Anspinnen vora 
Servicewagen aus vorgenommen wind. Dadurch ist die- 
se Ansteuereinheit nur einmal erforderiich. Ist kein Ser- 
vicewagen mtt Anspinneinrichtung vorgesehen, ist one 
Ausstattung der Spinnstellen nach Fig. 1 erforderiich. 
Die Ansteuereinheit 45' ffir den Normal-Schrftt-Modus 
verbleibt an der Spinnstelle 2: 

Hat sich der Servicewagen 20 vor der Spinnstelle 2 
positioniert und ist ein Anspinnvorgang erforderiich, 
audi in der 25 muB zwischen der Ansteuereinheit 46' fOr den Mikro- 



Schritt-Modus und dem Schrittmotor 37 der Einzugs- 
waize eine Leistung fibertragende Wirkverbindung her- 
gesteDt werden. Da der Anspinnvorgang von der 
Steuereinriditung 30 des Servicewagens 20 gesteuert 
wird, steht die Ansteuereinheit 46' fiber die Signalled 
tung46 / a mit der Steuereinrichtung 30 in Verbindung. 

Im voriiegenden Ausffihrungsbeispiel ist eine galvani- 
sche Kopplung zwischen Ansteuereinheit 46 # und 
> tor 37 vorgesehen. Ober die Leistung ttbertra- 



w&hlt worden. Die Ansteuereinheit 
Steuereinriditung 26 der Spinnstelle oder im Motor 37 
integriert sein, 

Mit der Bezugsziffer 43 ist ein ZufaBsgenerator be- 
zeichnet, mit dem, wie weiter unten nodi ausgeffihrt 
wird, Garneffekte, beispielsweise Moir6-Effekte er- 
zeugt werden kfinnen. 

Vor der Spinnstelle hat sich ein Servicewagen 20 posi- 
tioniert Seine Ausstattung 1st hier nicht weiter darge- 
stellt und erlautert, da sie aus dem Stand der Technik, 

beispielsweise aus der DE-OS 28 50 729 oder aus der 35 grade Leitung 48 wird der Strom zur mechanischen 

DE-OS 34 27 356 bekannt ist Neben der Funktion des Kontaktverbindung 49 zwischen Servicewagen 20 und 

Kreuzspulenwechsels und des Anspinnens des Fadens SpulsteOe 2 geleitet und dort in die Leitung 37b zum 

kann der Servicewagen auch noch Reinigungsvorrich- Schnittmotor 37 gespeist Nach dem Anspinnen gibt die 

tungen mit sich ffihren, urn beispielsweise innerhalb der Steuereinrichtung 30 der Steuereinrichtung 26 der 

Spinnbox 6 und am Rotor 7 Rdnlgungsarbdten durch- 40 Spinnstelle 2 das Signal die Ansteuereinheit 45' fiber die 

ffihren zu kdnnen. Da auch diese Ausstattung naher Signalleitung 45'a ffir den Nonnal-Schritt- Modus einzu- 

bekannt ist, beispielsweise aus der DE-OS 37 15 934 schahen, weil die Verbindung zwischen dem Motor der 

oder aus der DE-OS 26 29 161, erfolgt hier keine nahere Einzugswalze und der Ansteuereinheit 46 / ffir den Mi- 

Darstellung und Beschreibung. kro-Schritt-Modus getrennt wird, wenn der Service wa- 

Oberhalb der Spinnstelle 2 verliuft der Oberbau 21 45 gen 20 zu einer anderen Spinnstelle geruf en wird 

der Maschine nrit einer Laufschiene 22, die rich entlang Die Fig. 3 zeigt perspekd visch eine Einzelheit am der 

sfimtlicher Spinnstellen der Spiimmaschine hinzieht Auf Spinnbox & Der Verdichter 38 fuhrt das Faserband 4 

dieser Laufschiene 22 stfltzt sich das angetriebene Fahr- vor die Enzugswalze 39. Das Faserband wird von der 

werk 23 des Servicewagens 20 ab» Eine weitere Abstut- geriffelten Einzugswalze fiber den Klemmtisch 40 ein- 

zung erfolgt mitteb dnes oder mehrerer LaufrSder 24 50 gezogen und der Aufl5sewalze41 vorgdegt Die Aufl5- 

auf eine Laufschiene 25, die in der Front der Spinnma- sewalze 15st in bekannter Weise das Faserband auf und 

schine 1 fiber sftmtliche Spinnstellen 2 veriauf t und auf vereinzelt die Fasern, so daB sie dem hier nicht darge- 

den Spinnboxen 6 befestigt ist steflten Rotor zugeffihrt werden kfinnen. Auf die nfihe- 

Die Stromversorgung des Servicewagens 20 kann ren Einzdhdten dieser AuBOseeinrichtung wird nicht 

Ober Sdileppketten oder, wie hier dargesteQt, fiber ei- 55 eingegangen, da ae aus dem Stand der Technik bekannt 

nen Schleifkontakt 28 erf olgen* Ober eine Versorgungs- ist 

leitung 29 wird die Steuereinrichtung 30 des Servicewa- Die Einzugswalze 39 ist, wie aus der Fig. 3 ersichtlich, 

gens mit Energie versorgt Die Steuereinriditung 30 des fiber ihre Antriebswelle 42a direkt mh der Antriebswd- 

Servicewagens steuert die Funktionen des Servicewa- Le 42b des Antriehsmotors 37, einem Schrittmotor, ver~ 

gens, beispidsweise das Fadenanspinnen und die Reini- 60 bunden- Dieser Schrittmotor ist fiber die Signalleitun- 



gung des Rotors und eventueO der Spinnbox. Die Steue- 
rung der hier nicht dargestellten Funktionseinhdten er- 
folgt fiber die angedeuteten Signalldtungen 31 bis 33. 

Eine Kommimikation zwisdien der Steuereinrichtung 
26 der Spinnstellen 2 und der Steuereinriditung 30 des 
Servicewagens 20 ermfiglicht eine Sende- und Emp- 
fangsdnrichtung 34* die dnen bidirekttonalen Daten- 
austausch zwischen der Steuereinrichtung 30 des Servi- 



gen 37a bezidnmgswdse 37b mtt den entsprechei 
Ansteuereinhdten 44 beziehungsweise 45 / und 46 r ver- 
bunden. Diese wiederam kdnnen von der Steuereinrich- 
tung 26 der Spinnstelle 2 beziehungsweise von der 
Steuereinriditung 30 des Servicewagens 20 angesteuert 
werden. Der direkte Antrieb der Einzugswalze 39 fiber 
eine starre Verbindung 42 mh dem Sduittmotor 37 hat 
den groSen Vortefl, daB keine betfitigbare mechanische 
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Kupplung zwischen Motor und Aufldsewalze erforder- 
Hch ist Steflt beispielsweise der Sensor % das Fehlen 
des Faserbandes 4 fest, kann direkt Ober die Steuerlei- 
tung 37a der Antriebsmotor 37 gestoppt werden. Es ist 
nicht mehr erforderlicb, beispielsweise eine elcktrome- 
chanische Kupplung zu trennen, welche die Einzugswal- 
ze mit einem ISngs der gesamten Maschine veriaufen- 
den Antrieb verbindet, vie es aus dem Stand der Tech- 
mk bekannt ist 

Beim Anspinnen und dem damit bedingten Voit 
speisen der Fasern zum Bilden eines Faserrings kann die 
Einzugswalze aus jeder bdiebigen Position heraus an- 
gesteuert werden und aufgrund der vorgebbaren Schrit- 
te dtirch den digital angesteuerten Schrittmotor eine 
genau definierte Menge von Fasern in den Rotor ein- 15 
speisen. Dieses genau definierte Einspeisen ware bei 
einer mechanischen Kupplung und einem Getriebe zwi- 
schen Antriebsmotor und Einzugswalze nicht moglich, 
da die Fertigungstoleranzen und das Spiel der Kupp- 
lung ein genaues Einspeisen erschwert Dieselbe Unge- 20 
nauigkeit liegt dann vor, wenn in bekannter Weise das 
Einspeisen der Fasern zur Bildung eines Faserrings vom 
Anspinnwagen vorgenommen wird 

Weiterhin bietet die starre Verbindung 42 zwischen 
Schrittmotor 37 und Einzugswalze 39 eine verzdge- 25 
rungsfreie und durch kern Kupplungsspiel beeinfluBte 
Steuerung des Faserbanddnzugs zur Eliminierung von 
Faserbandfehlern, vor alfem von langweUigen Fehlern, 
welche zu Moir£-Effekten fflhren Anderersehs ist es 
auch mdgHch, durch ein defmiertes Ansteuern des 30 
Schrittmotor* 37 Ober einen Zufallsgenerator 43> der 
der Steuereinrichtung 26 zugeordnet ist und in der An- 
steuereinheit 44 beziehungsweise 45' auf den Normai- 
Schritt- Modus wirkt, ein Effektgarn zu spinnen. Mit 
dem Zufallsgenerator 43 kdnnen zufaHige Geschwindig- 35 
keitsSnderungen des Bandeinzuges erzeugt werden. Zur 
DurchfQhrung eines geregelten Faserbandeinzugs beim 
Anspinnen, bei der Eliminierung von Faserbandfehlern 
sowie bei der Effektgarnhersteliung sind Sensoren er- 
forderiich, die beispielsweise den Faserbandeinzug, die 40 
Fadenspannung sowie die GarnquaHtit flberwachen. 
Wie bereits oben bei der Figurenbeschreibung der 
Fig. I dargdegt, sind die genaimten Sensoren. der Sen- 
sor 36 zur Oberwachung des Faserbandeinzugs, der 
Sensor 13 zur Qualitatsfiberwachung und der Sensor 15 45 
zur Kontrolle der Fadenspannung, jeweils fiber die Si- 
gnaOehungen 38a, 13a beziehungsweise 15a mit der 
Steuereinrichtung 26 der SpinnsteDe 2 verbunden. Hat 
sich der Servicewagen 20 vor der Spinnstelle poskkv 
niert, besteht fiber die Scnde- und Empfangseinrichtung 50 
34 die MGgHchkeit, mit der Steuereinrichtung 30 des 
Servicewagens in einen bidirektionaien Datenaustausch 
zu treten. 
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460 ansteuerbar ist 

2. Rotorspinnmaschine each Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB durch die Steuereinrichtung 
(26) der Spinnstelle (2) der Schrittmotor (37) fiber 
die Ansteuereinheit (44) sowohl im Normal-Schritt- 
Modus (45) als auch im Mikro-Schritt-Modus (46) 
ansteuerbar ist und daB dazu die Ansteuereinheit 
(44) fiber eine SignaDei tung (44a) mh der Steuerein- 
richtung (26) der SpinnsteDe (2) und mit einer Lei- 
stung Qbertragenden Lertung (37a) mit dem Schritt- 
motor (37) verbunden ist 

3. Rotorspinnmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet daB durch die Steuereinrichtung 
(26) der SpinnsteDe (2) der Schrittmotor (37) fiber 
eine Ansteuereinheit (45") den Normal-Schritt- 
Modus ansteuerbar ist daB die Rotorspinnmaschi- 
ne (1) einen verfahrbar angeordneten Servicewa- 
gen (20) aufweist daB der Servicewagen (20) eine 
Steuereinrichtung (30) und eine mit ihr fiber eine 
SignaDdtung (46 / a) verbundene Ansteuereinheit 
(460 far den Mikro-Schritt-Modus aufweist und 
daB dann, wenn der Servicewagen (20) vor der 
SpinnsteDe (2) positioniert ist, eine Wirkverbindung 
(48, 49, 37b) zwischen der Ansteuereinheit (460 ™d 
dem Schrittmotor (37) hergesteUt win! und der 
Schrittmotor (37) ausschlieBiich nach dem Mikro- 
Schritt-Modus antreibbar ist 

4. Rotorspinnmaschine nach einem der Ansprfiche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Steuerein- 
richtung (26) ein Zufallsgenerator (43) zur Steue- 
rung des Schrittmotors (37) im Normal-Schritt-Mo- 
dus zur Erzeugung von Geschwindigkdts&nderun- 
gen der Faserbandzuffihrung zur Erzeugung von 
Effektgarn zugeordnet ist 

5. Rotorspinnmaschine nach einem der Ansprfiche 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB ein zur Ein- 
zugswalze (39) beabstandeter Sensor (36) zur 
Oberwachung des Faserbandes (4) vorgesehen ist 
und daB dieser Sensor fiber eine Signallehung (36a) 
mit der Steuereinrichtung (26) in Wirkverbindung 
steht 

6. Rotorspinnmaschine nach einem der Ansprfiche 
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet daB ein Sensor (13) 
zur Oberwachung der Qualh&t des Games (10) vor- 
gesehen ist und daB dieser Sensor fiber eine Signal- 
leitung (13a) mit der Steuereinrichtung (26) in 
Wirkverbindung steht 



Hierzu 3 Sehe(n) Zeichnungen 



Patentansprfiche 












1. Rotorspinnmaschine 
tig betriebener SpinnsteQen mh Antriebsvorrich- 
tungen fur die Spinnrotoren. die Aufl6sewalzen 
und die Einzugswalzen zum Zufflhren der Faser- eo 
binder zu den Aufl&sewaizen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jede Einzugswalze (39) mh ihrer An- 
triebswelle (42a) direkt mh der AbtriebsweDe (42b) 
eines Schrittmotors (37) als Antriebsvorrichtung 
verbunden ist und daB jeder Schrittmotor (37) fiber es 
one entsprechende Ansteuereinheit (44; 45', 460 ™ 
Spinnbetrieb im Normal-Scfaritt-Modus (45; 450 



Anspinnen im Mikro-Schritt-Modus (46; 
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